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Gesamtfahrzeugeigenschaften- Die Absicherung ist Aufgabe der OEM

Die Automobilindustrie ist im Wandel. Premiumfahrzeughersteller verlagern ihre Entwicklungsum-
fange immer starker auf die Tier 1...n Ebene der Zulieferanten. Kernaufgaben sind nachwievor
das Design und Konzeption eines Fahrzeuges, die Karosserie-, Antriebs-, Elektrik/ Elektronik-
architektur. Deren Integration, einwandfreie Funktion und Abstimmung im Gesamtfahrzeugaufbau
sind gesetzliche Pflicht und Verantwortung fir die Zulassung im Kundenmarkt.

In der Folge stehen die Absicherung von Produkteigenschaften wie z.B. Fahrkomfort, Crash-
sicherheit, Energieverbrauch, Warmemanagement, Akustik an den Schnittstellen zu den
Lieferanten mit geeigneten Methoden im Focus.

Ausgangssituation
und Trends ...

Die Automobilindustrie wird beeinflusst von starker Komple-
xitatszunahme, Zeit-, Kosten-, Innovationsdruck
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1. Der Markt verlangt nach / R T AT A S
schnelleren Modellwech-

seln. Kirzere Entwick-
lungszeiten, Reduktion
physischer Produkterprob-
ungen, vermehrter Einsatz
digitaler Tools zur Konst-
ruktion und Bauteilinte-
gration sind die Folgen.

2. Gesamtfahrzeugeigen-
schaften lassen sich erst
in einer sehr spaten Phase
des Produktentstehungs-
prozesses absichern, da
die heute verfligbaren
digitalen Modelle und
Rechenkapazitaten nicht
dazu ausreichen.

3. Bewahrte Methoden und
QM-Tools kommen zum
Einsatz, um erfolgreich Ri-
siken und geeignete Mal}-
nahmen zu beschreiben.
Diese miussen auf die ge-
stiegenen Anforderungen
und Komplexitat angepas-
st werden. Der Einsatz
von erfahrenen Experten
mit gesamtheitlichen
Ansatz ist erforderlich!
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Neue Verarbeitungs- Schalter Farbtonmgt.

technologie (z.B. Glas)

HT-Korrosions-
schutz (Motor,
Abgasanlage)

Neue Faser-
verbundewerkstoffe
z.B. mit EPS Matrices

Energiewandlung
(Energy Harvesting)

Adaptronik
z.B. Motorlager, ERF

Regulatorischer
und Qualitdtsdruck
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Premium-Fahrzeugbau muss in Zukunft verstarkt im holisti-
schem Ansatz der Gesamteigenschaften gesehen werden

: Haptik, Olfaktorik

Aktuatorik im Interieur
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AuBenbereich
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Der Losungsansatz:

Fundiertes technologisches
Wissen verbunden mit
jahrzehntelanger Erfahrung
im Qualitatsmanagement
des Automobilbaus

Zielsetzung Service Offering
Portfolios & Kundenvorteile

- Wie kann fruhzeitig Misserfolg
festgestellt werden, um die Kosten
so gering wie moglich zu halten?

- Wie kann die Planung so optimiert
werden, dass die Budgets eingehalten
werden kdnnen?

- Wie kann die Erfolgsquote von
Innovationen verbessert werden?

Die Anwendung proaktiver Tools
verbunden mit technologischer
Erfahrung, bieten einen einzigartigen
Kundenmehrwert und Kostenvorteile.

Der standardisierte Ansatz
der FMEA-Methodik

FMEA-Ablauf
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Mit dem Einsatz der FMEA-
Methodik lassen sich Fehlerquoten
um 30% reduzieren
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Neue Antriebskonzepte erfordern die Absicherung der
Batterietechnik hinsichtlich Kundenanforderungen

“» W E-Fahrzeug [

-{ [ Antriebstechnologie [

[l Halterung elektrischer Antrieb I

B Hoch Volt Batterie
M Antriebseinheit

W Fahrzeug Kontroll Einheit I

- M Hoch
o’ Designauslegung mit Wirkungsgradzielen erfiillen

& Energie speichem

' Energie Ladestrome, Ladezeit erfillen

&’ Diagnosefunktionen erfillen

o EE - Auslegung nach Vorgabe

& Gesamtpaket korrekt auslegen

& Dimensionierung korrekt auslegen

@ Material korrekt bereitgestellt
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Volt Batterie

Kommunikation erfillen (CAN-System)
Bauteil- / Baugruppen Kennzeichnung bereitstellen

? Schnittstelle zur Unterboden Struktur bereitstellen
&’ Schnittstelle zum Kuhlkreislauf bereitstellen

Schnittstelle zu E-Kabelsatz System bereitstellen

P Schnittstelle zu Antriebsaggregate bereitstellen

Mogliche Fehlerursachen bewirken, dass Vorgaben an die
Fahrreichweite nicht erfullt werden

: E-Fahrzeug

1 E-Fahrzeug

Antriebstechnologie

Reichweite erreicht nicht die Vorgaben

1 Kundenerwartungen an das Fahrzeug nicht erfllt |

Hoch Volt Batterie
Speicherkapazitat nicht erfallt

Hoch Volt Batterie
Desigr gung nicht korrekt ber
Wirkungsgrad

Hoch Volt Batterie

EE - Bordnetzverbrauch

‘HochVolt Batterie
i Dimensionierung erfiillt nicht die Anforderungen an
1 die elektrische Nennspannung

Antriebseinheit

Rekuperation nicht erfiillt
{ Antriebseinheit |
! EE - Bordnetzverbrauch !

Die Elektrifizierung des Antriebs bedingt neue Wege in der
Fahrzeugentwicklung, -aufbau und -prozess. Der sichere
Umgang mit Li-lon Speichermedien, Batterie inklusive
Powercells, muss gewahrleistet sein hinsichtlich Brandge-
fahr, Entsorgung, Recycling, Lagerung Transport.

Prozess FMEA - Sicherer Umgang mit Li-lon Speichermedien

Zielsetzung der FMEA war die Risikoabsicherung im Umgang mit Li-lon
Speichermedien, ab Zulieferung bis Entsorgung, Berlcksichtigen von
Entwicklungsbelange fur leistungsfahigere Speichermedien, der Arbeits-
und umweltkonforme Umgang damit und die Ableitung geeigneter

MaRnahmen wurden analysiert.

Wahlen Sie eine technologische Problemstellung aus,

die fur Sie am dringensten ist.

Wir freuen uns auf ein unverbindliches Gesprach!
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